
様式21
作成参考例

工　事　名

管種・呼び径

判 定 基 準 ：最大値－最小値≦5mm（同一円周上）

：呼び径 75～250mm　A≦95mm
：呼び径300～700mm　A≦107mm
：X≦表の値(呼び径800～2600に適用)
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